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项目

成型尺寸 200 ×200 × 200mm

X/Y/Z轴定位精度 0.05mm

X/Y/Z轴重复定位精度 0.03mm

X/Y/Z轴最大定位精度 5 m/min

氧含量 ≤50ppm

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

工作电压 AC380V±10%/3P+N+PE

额定功率 20KW

激光器功率 1 KW

控制系统 华中808

主机尺寸 约1100mm×900mm×2000mm

主机重量 750kg

加工材料范围 钛合金、铝合金、镍基合金、铁基合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等

项目

机器人臂展 1831mm 

机器人重复定位精度 ±0.02mm

机器人负载 25kg

转台幅面 800×800mm

B轴摆动角度 0-120°

C轴旋转角度 n×360°

转台最大负载 500kg

氧含量 ≤50PPM

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

送粉器 双路送粉器(2-6路选配)

送粉精度 H2%

激光功率 1000-6000W

工作电压 AC380V士10%

主机尺寸 2760mm×2820mm×2820mm

主机重量 约6T

加工材料范围 钛合金、铝合金、镍基合金、铁基合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等等
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项目 

成型尺寸 400 x 400 x 400mm

X/Y/Z轴定位精度 0.05mm

X/Y/Z轴重复定位精度 0.03mm

X/Y/Z轴最大定位精度 5 m/min

双轴转台
（选配）

盘面直径 Φ100 mm

摆动范围 /

转动范围 n×360°

承重 10kg

氧含量 ≤50ppm

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

工作电压 AC380V±10%/3P+N+PE

额定功率 20KW

激光器功率 2 KW

控制系统 818

主机尺寸 2200×1700×2600 mm

主机重量 2.5T

加工材料范围 钛合金、  铝合金、镍基合金、 铁基合金、 模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等

项目 

成型尺寸 800 x 600 x 900mm

X/Y/Z轴定位精度 0.08mm

X/Y/Z轴重复定位精度 0.05mm

X/Y/Z轴最大定位精度 5 m/min

双轴转台
（选配）

盘面直径 Φ400 mm

摆动范围 ±90°

转动范围 n×360°

承重 水平200kg  / 垂直100kg

氧含量 ≤50ppm

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

工作电压 AC380V±10%/3P+N+PE

额定功率 55KW

激光器功率 2 KW/4KW

控制系统 818、848D

主机尺寸 3200×2500×2600 mm

主机重量 6T

加工材料范围 钛合金、  铝合金、镍基合金、 铁基合金、 模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等

选配功能 支持选配送丝增材系统
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项目 

成型尺寸 1500 x 1000 x 1000mm

X/Y/Z轴定位精度 0.08mm

X/Y/Z轴重复定位精度 0.05mm

X/Y/Z轴最大定位精度 5 m/min

双轴转台
（选配）

盘面直径 Φ400 mm

摆动范围 ±90°

转动范围 n×360°

承重 水平200kg  / 垂直100kg

氧含量 ≤50ppm

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

工作电压 AC380V±10%/3P+N+PE

额定功率 70KW

激光器功率 4 KW / 6 KW

控制系统 828D SL

主机尺寸 4000×3200×3200 mm

主机重量 12T

加工材料范围 钛合金、镍基合金、 铁基合金、 模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等

选配功能 支持选配送丝增材系统

项目 

成型尺寸 2500 x 2500 x 1500mm

X/Y/Z轴定位精度 0.1mm

X/Y/Z轴重复定位精度 0.08mm

X/Y/Z轴最大定位精度 5 m/min

双轴转台
（选配）

盘面直径 Φ650 mm

摆动范围 ±90°

转动范围 n×360°

承重 水平500kg  / 垂直400kg

氧含量 ≤50ppm

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

工作电压 AC380V±10%/3P+N+PE

额定功率 85KW

激光器功率 8 KW/10 KW

控制系统 828D SL

主机尺寸 5100×4700×4300 mm

主机重量 38T

加工材料范围 钛合金、镍基合金、 铁基合金、 模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等

选配功能 支持选配送丝增材系统
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减材系统 
工作台尺寸 1000×500mm

允许最大荷重 600kg

T形槽尺寸 18×5mm

工作台最大行程- X轴 850mm

滑座最大行程- Y轴 500mm

主轴最大行程- Z轴 540mm

主轴电机功率 16kW

主轴传动方式 电主轴

刀库形式 机械手

刀库容量 24把

最大刀具长度 300mm

最大刀具重量 7kg

工作台最大行程- X轴 590mm

滑座最大行程- Y轴 500mm

主轴最大行程 - Z轴 540mm

增材系统

激光器最大功率 3000W（光纤激光器）   可选配电弧模块

光纤芯径 600μm
送粉量 0～10cm³/min
成形尺寸 450×320×370mm
成形效率 100cm3/h
加工材料范围 钛镍基合金、铁基合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等
选配功能 增材系统可选配电丝送丝模块

减材系统
机床行程范围 ≥600×680×450 mm(X×Y×Z) 

X、Y、Z轴定位精度 0.008mm

X、Y、Z轴重复定位精度 0.005mm

X/Y/Z轴快速移动速度 ≥30m/min

A/C轴定位精度 10″

A/C轴重复定位精度 6″

A轴摆动范围 ±120°

C轴旋转范围 N*360°

工作台直径 Φ450mm

A/C轴最高转速 ≥55/80rpm

工作台承载能力 ≥200kg

主轴转速 ≥15000rpm

主轴功率 ≥11KW

最大刀具直径（临空） Φ115（Φ130）mm

最大刀具长度 300mm

增材系统
激光器最大功率 3000W（光纤激光器）   可选配电弧模块

光纤芯径 600μm

送粉量 0～10cm³/min

成形尺寸 450×320×370mm

成形效率 100cm3/h

加工材料范围 钛镍基合金、铁基合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等

选配功能 增材系统可选配电丝送丝模块
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减材系统
工作台台面直径 φ800mm

最大加工范围 Φ800mm×550mm

工作台负载 1400kg

减材主轴最大转速 18,000rpm

X/Y/Z轴快速移动 48m/min

X/Y/Z轴定位精度 0.008mm（VDI/DGQ 3441）

X/Y/Z轴重复定位精度 0.005mm

A/C轴定位精度 8″

刀位 42

刀具最大直径 相邻有刀80mm、相邻无刀125mm

最大刀具长度 300mm

最大刀具重量 8Kg

数控系统 国产数控系统

增材系统

激光器最大功率 6000W

光纤芯径 600μm和1000μm

成形效率 120cm³/h

加工材料范围 钛镍基合金、铁基合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等

净化系统（选配）
氧含量 ≤50ppm

烟尘过滤等级 H11

保护气体 Ar

项目

零件成形尺寸 直径2000×1000mm

最大承载 2000kg

主机尺寸 4700×5000×4000mm

主机重量 12T

配套软件 自研增减材路径规划软件

电弧增材打印系统
最大增材成形效率 最大900cm³/h

焊接电流范围 MIG / MAG：3- 400 A；焊条电弧焊：10 - 400 A

激光送粉3D打印系统

成形效率 120~350cm³/h

激光功率 4~10KW

粉末利用率 70%~80%

减材加工系统

铣削主轴额定转速 12000r/min

铣削主轴额定功率(S1/S6) 8.5/10KW

铣削主轴额定扭矩(S1/S6) 6.7/8N.m

减材刀库容量 6把

动作执行机构

机器人负载 500kg

机器人最大臂展 2830mm

变位机行程 回转轴360°×N、摆动范围±120°

变位机台面直径 Φ2000mm

机器人位姿重复定位精度 ±0.08mm
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项目

成型尺寸 200mmx200mmx200mm

X/Y/Z轴定位精度 0.08mm

X/Y/Z轴重复定位精度 0.05mm

X/Y/Z轴最大定位精度 5 m/min

工件进、出舱

过渡舱形式 真空过渡舱

工作真空度 10pa

过渡舱内氧含量 ≤40ppm

进舱时间 5min

出舱时间 0.5min

氧含量 ≤50ppm

设备连续运行时间（清舱维护） ≥15天

保护气体 Ar 

工作电压 AC380V±10%/3P+N+PE 

额定功率 40kw

激光器功率 2kw

数控系统 NC818D

设备占地尺寸 7500mm×3500mm×2800mm

主机重量 3.8T

加工材料范围 钛合金、高温合金、镍基合金、铁基合金、模具钢、不锈钢等
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项目 

成型尺寸 2500×2500×1500 mm

X/Y/Z轴定位精度 0.1mm

X/Y/Z轴重复定位精度 0.08mm

X/Y/Z轴最大定位精度 5m/min

双轴转台
（选配）

盘面直径 Φ650mm

摆动范围 ±90°

转动范围 n×360°

转台承重 水平 500kg/垂直400kg

净化系统 洗气+循环净化

氧含量 ≤50 ppm

烟尘净化 独立防爆风机

电源类型 TIG/MIG

控制系统 828DSL

主机尺寸 5100×4700×4300 mm

主机重量 38T

加工材料范围 铝合金、铁基合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等

项目 

成型尺寸 1500×1000×1000 mm 1500×1500×1000 mm

X/Y/Z轴定位精度 / 0.08mm

X/Y/Z轴重复定位精度 0.03mm

X/Y/Z轴最大定位精度 / 5 m/min

双轴转台
（选配）

盘面直径 Φ400 mm

摆动范围 ±90°

转动范围 n×360°

负载 水平400kg  / 垂直200kg 水平200kg  / 垂直100kg

净化系统 选配

氧含量 ≤50 ppm（选配） ≤50 ppm

烟尘净化 独立防爆风机（选配） 独立防爆风机

电源类型 TIG/MIG

控制系统 机器人 数控

主机尺寸 4000×3200×3200mm 4000×3200×3200mm

主机重量 8T 12 T

加工材料范围 铝合金、铁基合金、镁合金、模具钢、不锈钢、铜合金、低合金钢等
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项目 RC-PGF-S RC-PGF-D RC-PGF-T RC-PGF-F RC-PGF-VI

送粉器结构 单筒单控式 双筒双控式 三筒三控式 高通量定制 高通量定制

规格尺寸 35x45x100cm 70x55x140cm 79x55x155cm 80x63x155cm 103x63x155cm

设备总重 45Kg 95Kg 125Kg 195Kg 235Kg

送粉气体流量控制方式 数显流量计控制/数字式流量计控制

载气最大流量 20L/min

支持粉末粒度 75—150um

重复送粉精度 <±2% 

粉筒规格 3L 1.5L

粉槽规格 10x0.8mm

载气种类 氮气、氩气

压力显示范围 -0.1-1Mpa

粉盘最大转速 10r/min

支持扩展模块 预热，搅拌，续粉

项 目 参数

送粉结构 单筒单控

整体尺寸 370x370x1200mm（WxDxH)

粉筒容积 35L

粉末粒度 20-250μm

输送距离 1-10m

输送粉量 300ml/min

设备重量 40kg

项 目 参数

混粉类型 2-6种粉末混合

混粉结构 粉末流道式

模块净重 6Kg

模块尺寸 400X120X70mm

RC-PGF-PA续粉装置

煜宸激光续粉装置可以实现长时间高强度送粉作业
过程中，不停机送粉过程而向送粉器添加粉末的便捷
功能，实现送粉器正常送粉的同时，对送粉器粉筒进
行加粉或换粉，减少开盖加粉的过程，避免了因送粉
停机所导致打印工作断点，同时避免了开盖加粉过程
对粉罐的污染。

RC-PGF-PM混粉装置

煜宸激光混粉装置支持2-6路粉末不同比例混合，粉
末混粉器内部通道后将粉末混合均匀，最终将混合完
毕的粉末送入加工头。混粉过程快速、准确、噪音小，
可运用于流动性良好、干燥的产品。

Powder Control 混粉软件

煜宸激光多路粉末设计与控制软件:高通量金属粉末设计与控制软件V1.0.20.1218，可自动完成粉体加料和配比，支持配方自动切换，一
键启动后，设备能够不间断工作，避免因人工配粉产生的误差和不确定性，保证配粉的精确性、稳定性和效率。
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可承受激光功率：3KW

送粉倾角：20°

工作距离：16mm

粉末粒径：20-53um

粉斑直径：≤ 1mm

可承受激光功率：3KW

送粉倾角：20°

工作距离：20mm

喷嘴直径：27mm

前端深度：125mm

粉末粒径：20-53um

粉斑直径：≤ 2mm

可承受激光功率：6KW

送粉倾角：0-60°

工作距离：20mm

喷嘴直径：27mm

前端深度：125mm

粉末粒径：50-150um

粉斑直径：≤ 2mm

可承受激光功率：6KW

送粉倾角：0-60°

工作距离：21mm

喷嘴直径：44mm

前端深度：240mm

粉末粒径：50-150um

粉斑直径：≤ 2mm

可承受激光功率：6KW

送粉倾角：60°

工作距离：30、40mm

粉末粒径：50-150um

粉斑直径：≤ 3mm

可承受激光功率：10KW

送粉倾角：20°

工作距离：30-40mm

粉末粒径：75-200um

粉斑直径：≤ 3mm

接口：QBH、LLK-D 使用功率：≤6KW

准直焦距：100、125、150mm 聚焦焦距：250、300mm

送粉类型：同轴环形送粉 粉斑尺寸：≤1mm 

粉末粒径：20-53μm 工作距离：16mm 

冷却方式：水冷 重量：11Kg

加工角度：0-20°

接口：LLK-D 使用功率：≤20KW

准直焦距：72、81mm 聚焦焦距：250、300mm

送粉类型：同轴六路送粉 粉斑尺寸：≤2mm 

粉末粒径：20-53μm 工作距离：20mm 

冷却方式：水冷 重量：12Kg

加工角度：0-60°

接口：QBH、LLK-D 使用功率：≤6KW

准直焦距：100、125、150mm 聚焦焦距：300、400、500mm

送粉类型：同轴四路送粉 粉斑尺寸：≤3mm 

粉末粒径：50-150μm 工作距离：30、40mm 

粉管直径：1.0、1.2mm 冷却方式：水冷

重量：10kg 加工角度：0-60°

接口：QBH、LLK-D 使用功率：≤4KW

准直焦距：100mm 聚焦焦距：400、500mm

送粉类型：同轴三路送粉 粉斑尺寸：≤2mm 

粉末粒径：50-150μm 工作距离：20mm 

冷却方式：水冷 加工角度：0-60°

重量：9kg

接口：QBH、LLK-D 使用功率：≤10KW

准直焦距：150mm 聚焦焦距：400、500mm

送粉类型：同轴六路送粉 粉斑尺寸：≤3mm 

粉末粒径：75-250μm 工作距离：30-40mm 

粉管直径：1.0、1.2、1.5mm 冷却方式：水冷

重量：14kg 加工角度：0-20°

接口：QBH、LLK-D 使用功率：≤10KW

准直焦距：≤100mm 熔覆深度：≥1000mm

送粉类型：同轴四路送粉 粉斑尺寸：≤2mm 

粉末粒径：50-150μm 工作距离：16mm 

冷却方式：水冷 重量：15kg
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材料状态 抗拉强度(MPa) 屈服强度σ0.2(MPa) 断后伸长率%

TC4锻件 895 825 10

TC4沉积态 1024 935 15.3

TC4退火态 955 866 11.4

TA15 锻件 930 855 10

TA15 沉积态 976 878 11

GH4169锻件 1280 1040 12

GH4169沉积态 1060 780 27

GH4169退火态 1380 1240 18
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特点 

利用多通道多路送粉器配方设计 , 原位送进不同成分
的材料，实时调整相应的制造工艺条件 , 制备具有不
同微区成分、相结构和组织的块体材料。该技术可以
实现成分可控、组织可控及性能可控 , 这为块体材料
的高通量制造带来了极大的便利 ;

典型应用  

梯度成形连接、高熵合金

特点 

采用 DED 技术一体成形 , 后期机加余量小 , 节省原
材料 , 性能达到与锻件相当的水平。

典型应用  

钛合金发动机叶片、叶盘、尾喷、机匣、着陆支架，
以及零件修复等；

特点 

丝材利用率高 , 成形效率极高 , 成本低 , 成形的显

微组织和力学性能比铸造更加优异 , 适用于高反射

率材料 , 如铝合金、铜合金等。

典型应用  

不锈钢储罐、钛合金炮筒、铝合金舱段；

特点

大型结构件一体成形 , 缩减产品装配环节 , 提升产品整体性能 , 零件制造周
期短 , 缩短新产品研发周期 , 原材料利用率高，节约材料成本。

典型应用

钛合金机身承力框、梁结构件、助推器捆绑支架、舱段、格栅舵、滑轮架等

成形尺寸

2.5m 以上
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